CNC-Bearbeitung von Kishlprofilen
Stromungsoptimierte Rippengeometrie

o Strangkihlkérper mit eingepressten Rippen
¢|¢ktl'0ﬂlk :}5 Exakt plan gefréste Oberflachen

Kundenspezifische CNC-Bearbeitung von Kihlprofilen Stromungsoptimierte omnidirektionale Rippengeometrie

— modernste CNC-Bearbeitungszentren fir héchste — freistehende Kihlfinger fir die forcierte Kihlung
Qualitétsanspriiche — Anstrdmung der Kihlkdrper mittels Liftermotoren

— Profilbearbeitungen bis zu einer Gréf3e von 1600 mm von allen Seiten (omnidirektional)

— zukunftsorientierte Lagerhaltung der Aluminiumprofile — keine richtungsgebundene Einbaulage
im vollautomatischen Wabenlager — Rippenabstéinde nach lhren Vorgaben

— losgréfenoptimierte Fertigungsabléufe - spezielle Anfertigungen, Bearbeitungen und

— Sonderprofile, Modifikationen und Oberfléichen nach Ausfishrungen nach Kundenwunsch

lhren speziellen Vorgaben

Strangkihlkdrper mit eingepressten Rippen Exakt plan gefraste Oberfldchen

— fir hachste Verlustleistungen — sehr geringe Rautiefen und Unebenheiten

— kannelierte Rippengeometrie zur — individuell plan gefrést Halbleitermontagefléichen
Oberfléchenvergrsfierung zur Minimierung des Wérmeibergangswiderstandes

— Warmetechnisch optimierte Verbindung zwischen — Frésungen an den bereits eloxierten Kihlkérpern
Kihlrippe und Bodenplatte — Schutzfolien verhindern ein zerkratzen der

— in den Breiten von 200 bis 750 mm lieferbar hochwertigen Montagefléiche

— kundenspezifische Ausfihrungen und Bearbeitungen — Sonderfertigungen nach Kundenzeichnung
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Oberflichenbeschriftungen

— daverhafte und hochwertige Beschriftungen mittels
YAG-Laser, Sieb-, Tampon- und Digitaldruck

— Druckvorlagenerstellung durch eigene Reproabteilung

— konturscharfe, exakt eingravierte Schriften und
Konturen durch CNC-gesteuerte Bearbeitungssysteme

— Beschriften von Aluminium, Plexiglas und Kunststoffen

Kuhlkdrper mit integrierter Dichtung

— Profilgeschéumte Dichtungen als
unverlierbarer Bestandteil des Kihlkdpers

— auch fiir Frontplatten oder Frésteile

— nutgefillt oder aufgesetzt

— daverelastisch und FCKW-frei

— Anpassung der Dichtungseigenschaften an lhre
spezielle Applikation

Oberfldchenveredelungen
Zusdtzliche Ausstattungen
Kihlkorper mit integrierter Dichtung
19” konforme CNC-Bearbeitung

Zusatzliche Ausstattungen

— partielle Halbleitermontagefléchen aus Kupfer
zur Wdrmespreizung

— eingepresste oder eingeschraubte Abstandsbolzen
aus Metall und Kunststoff

— Gewindebolzen mit Innen- oder Auf3engewinde

— Tragschienenbefestigungen aus Metall oder
Kunststoff gemaf3 DIN EN 50022

19” konforme CNC-Bearbeitung

— gefrdste Kihlkérperseitenwénde oder -riickwéinde
fir 19 Gehéuse, Volleinschiibe, Baugruppentréger
und Einschubkassetten

— einpressen oder aufschweif3en von Gewindebolzen

— kundenspezifische Modifikationen, Ausfishrungen
Oberflédchen und Bedruckungen auf Anfrage



GeschweiBte Hochleistungskihlkérper
GeschweiBte Kihlkérper

° Konstruktions- und Frasteile
¢I¢kt‘°ﬂlk :}5 Gehduse und Konturenfrasteile

r

GeschweiBte Hochleistungskiihlkorper GeschweiBte Kishlkorper
— optimale Rippengeometrie mit kannelierter - homogene Materialverbindung durch
Struktur fir die freie Konvektion spezielles Schweif3verfahren
— herstellen von Kihlksrperbreiten auf3erhalb der — aufschweiflen von zusétzlichen Montageebenen
presstechnischen Fertigungsmdglichkeiten die quer zur Pressrichtung von Profilen liegen
— entfernen der Schweif3naht durch exakt — Herstellung von Prototypen
plan gefréste Oberfléchen - applikationsbezogene Sonderausfihrungen und
— individuelle Oberfléichengestaltung Bearbeitungen nach lhren Wiinschen

Konstruktions- und Frasteile aus Gehduse und Konturenfrasteile aus Aluminium
Aluminium nach Kundenangaben — kundenspezifische Gehéuse und Konstruktionsteile
— prézise gefréste Konturen und Oberfléichen — prézise mechanische Bearbeitungen fir hochste
— einbringen von Bohrungen und Durchbriichen, Qualitétsanspriiche

schneiden oder fréisen von Gewinden - alle gewiinschten Oberfléichenausfihrungen
— eindrehen von Drahtgewindeeinséitzen fir - Modifikationen und Varianten, spezielle

hoch- und verschleif3feste Gewinde Anforderungen, Bearbeitungen und Ausfihrungen
— einfacher Datenaustausch mittels modernster nach lhrer Zeichnungsvorgabe

CAD- / CAM-Systeme




